Entwicklung TQ-Konzept Maschinen- und Anlagenfihrer*in, FR Druckweiter- und

Papierweiterverarbeitung fl\l

Zugrundeliegende Ordnungsmittel:

- Ausbildungsordnung Maschinen- und Anlagenfiihrer in der Fassung vom 27.04.2004
(mit Anderung der Verordnung 20.07.2007)

- Rahmenlehrplan Medientechnolog*in Druckverarbeitung/Buchbinder, 25.03.2011

- Rahmenlehrplan Packmitteltechnologe 25.03.2011

Konzept entsprechend den Konstruktionsprinzipien der AGI TQ und Bundesagentur fiir Arbeit

=> 5 Module

=>» Struktur ermoglicht grundlegende Qualifizierung in Modul 1 und 2 (unabhangig vom Verfahren)
=>» Tiefergehende branchenspezifische Kompetenzen in Modul 3-5

=>» Pro Modul ca. 3 Monate Qualifizierungszeit in Vollzeit (inkl. betriebliche Qualifizierung)
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https://www.nachqualifizierung.de/
https://www.arbeitsagentur.de/datei/konstruktionsprinzipien_ba017222.pdf

1. Grobkonzept

M1 Produktions-
vorbereitung

M4a Verbindende

Material- und
Werkstoffkunde
Prif- u. Messmittel
Auftrags-
bearbeitung
Sicherheit u.
Gesundheitsschutz
Umweltschutz

Fertigungs-
verfahren
Kleben
Kaschieren
Nieten
Siegeln
M2 Maschinen M3 Herstellende Mz::b Trennende M 5 Verfahren der
bedienen Verfahren ertigungs- Veredelung
verfahren
i Schneiden
Maschinen- Eaptler Stanzen Dr-l-JCken i
parameter /-technik V\jr”on ) Pragen/Folieren
aser- u. i
Einfache ellpappe Lackieren
Folien Wasserstrahltren

Fehlerbehebung
AbschlieRende
Wartung

In allen Modulen enthalten:

Erfolgsunterstiitzung, Kompetenzfeststellung praktisch und theoretisch
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